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UITTREKSEL 



De uitvinding verschaft een 1nr1cht1ng voor het sorteren 
van producten voorzlen van in een transportrlchtmg langs een transport- 
traject verplaatsbare, naburlge dragereenheden 1eder voorzien van 
tenminste een draagplateau dat aanligt tegen een draagplateau van een 
naburlge dragereenheid. leder draagplateau wordt gedragen door een 
ondersteuningsorgaan dat middels kantelmiddelen kantelbaar is om een zich 
evenwijdlg aan het transporttraject uitstrekkende kantelas ten opzichte 
van een van een dragereenheid deel uitmakend transportorgaan dat 
verplaatsbaar is langs een zich volgens het transporttraject 
uitstrekkende geleiding. Ieder draagplateau omvat een draagvlak voor 
ondersteunlng van een product dat wordt gevormd door de bovenzijden van 
een draagelement en van een overbruggingselement dat aan een eerste 
uiteinde van het draagelement daarmee overlapt en parallel aan het 
draagvlak ten opzichte van het draagelement beweegbaar is voor het bij 
een bocht tegen elkaar aan blijven liggen van de naburige draagplateaus. 
Het overbruggingselement 1s in twee vrijheidsgraden beweegbaar ten 
opzichte van het draagelement. 



1 

Korte aanduiding: Inrichting en werkwijze voor het sorteren van 

producten. 

BESCHRIJVING 

De uitvinding heeft betrekking op een inrichting voor het 
sorteren van producten voorzien van in een transportrichting Tangs een 
transporttraject verplaatsbare, naburige dragereenheden ieder voorzien 
van tenminste een draagplateau dat aanligt tegen een draagplateau van een 
naburige dragereenheid. ieder draagplateau gedragen wordende door een 
ondersteuningsorgaan dat middels kantelmiddelen kantelbaar is om een zich 
evenwijdlg aan het transporttraject uitstrekkende kantelas ten opzichte 
van een van een dragereenheid deel uitmakend transportorgaan dat 
verplaatsbaar is langs een zich volgens het transporttraject 
uitstrekkende gel ei ding, Ieder draagplateau omvattend een draagvlak voor 
ondersteuning van een product welk draagvlak wordt gevormd door de 
bovenzijden van een draagelement en van een overbruggingselement dat aan 
een eerste uiteinde van het draagelement daarmee overlapt en parallel aan 
het draagvlak ten opzichte van het draagelement beweegbaar is voor het 
bij een bocht tegen elkaar aan blijven liggen van de naburige 
draagplateaus. 

Uitvoeringsvormen van een dergelijke sorteerinrichting 
worden beschreven in de Internationale octrooiaanvrage WO 99/33719. Bij 
de eerste uitvoeringsvorm omvat het draagplateau een object ondersteunend 
oppervlak dat aan een uiteinde scharnierend om een vertical e as is 
verbonden met een eerste overbruggingslaagdeel dat aanligt tegen een 
vertical e scheidingswand van een naburige dragereenheid. Het scharnieren 
van het overbruggingslaagdeel vindt plaats tijdens het doorlopen van 
bochten die zich 1n het horizontal vlak uitstrekken waarbij geen opening 
tussen naburige draagplateaus op zullen treden waartussen objecten 
beklemd zouden kunnen raken. Teneinde ook het gesloten karakter tijdens 
het doorlopen van bochten in het vertical e vlak te behouden is het 



overbruggingslaagdeel aan zijn uiteinde voorzien van een bu1 grand die ten 
opzichte van net overbruggingslaagdeel in hoofdzaak kan buigen om een 
horizontal e buigas loodrecht op de transports chting. Een dergelijke 
bui grand is eveneens voorzien aan de andere zijde van net object 
ondersteunend oppervlak. Voor de kanteling van net draagplateau is iedere 
dragereenheid voorzien van een paar wielen die aan kunnen grijpen in een 
baan voor net zuiver mechanisch doen kantelen van bet ondersteunings- 
orgaan met het bijbehorende draagplateau. 

Bij de tweede uitvoeringsvorm is er aan weerszijden van het 
object dragend oppervlak sprake van een overbruggingsdeel . Het ene 
overbruggingsdeel is in staat om te roteren om een vertical e as in 
verband met het doorlopen van bochten in het horizontale vlak. terwijl 
het andere overbruggingsdeel transleerbaar is in de transports chting ten 
opzichte van het object dragend oppervlak in verband met het doorlopen 
van een bocht in het vertical e vlak. 

Gemeenschappelijk nadeel van de beschreven sorteer- 
mrichtingen volgens de stand van de techniek is dat de constructie ervan 
relatief complex is, onder andere doordat gebruik wordt gemaakt van 
complexe onderdelen. waardoor de sorteerinrichting een hoge kostprijs 
heeft. Bovendien zijn de bekende sorteerinrichtingen met name vanwege de 
dimensioned ng ervan in de praktijk vrijwel uitsluitend toe te passen 
voor bagage-afhandelingsdoeleinden. 

Voor het doen kantelen van een dragerplateau is het tevens 
bekend om gebruik te maken van een elektroraotor per dragereenheid. In dit 
verband wordt bijvoorbeeld gewezen op de inhoud van de Internationale 
octrooiaanvrage WO 00/71446 Al. Bij de in deze octroolaanvrage beschreven 
sorteerinrichting is er sprake van een ondersteuningsorgaan met een niet- 
lineaire groefbaan waarbinnen zich een glad door een elektromotor om zijn 
eigen as aandrijfbaar rotatiewiel ultstrekt waarop de bovenzijde van de 
groef rust. Rotatie van het rotatiewiel draagt er zorg voor dat het 
ondersteuningsorgaan kantelt om een kantelas welke kantelas tljdens 



kanteling bovendlen in hoogte wljzlgt afhankelijk van de vorm van de 
groefbaan. 

Het nadeel van een dergelijke wijze van het verzorgen van 
de vereiste kanteling is dat er weinig mechanische weerstand aanwezig is 
tegen het ongewenst doen kantelen van het ondersteuningsorgaan vanuit de 
neutral e stand waarbij de mechanische weerstand voor zover aanwezig ten 
laste komt van de elektromotor. Behalve aan deze belasting wordt de 
elektromotor bovendien vanwege de beperkte diameter van het rotati ewi el 
blootgesteld aan een relatief zware belasting tijdens het gewenst doen 
kantelen van het ondersteuningsorgaan. Dientengevolge is een relatief 
zware uitvoering van de elektromotor noodzakeli jk. 

De ultvinding beoogt al dan n1et in voorkeurs- 
uitvoeringsvormen ervan een verbetering met betrekking tot boven 
beschreven nadelen van de stand van de techniek te verschaffen. Hiertoe 
kenmerkt de sorteerinrichting volgens de uitvinding zich in eerste 
instantie doordat het overbrugglngselement in twee vri jheidsgraden 
beweegbaar is ten opzichte van het draagelement.. Dankzij het felt dat het 
overbrugglngselement overeenkomstig de uitvinding 1n twee vH jheidsgraden 
beweegbaar is ten opzichte van het draagelement is het mogelijk een 
construct! ef eenvoudlge sorteerinrichting te verschaffen waarbij ondanks 
de constructieve eenvoud geen opening ontstaat tussen naburige 
draagplateaus tijdens het doorlopen van hetzij horizontal hetzij 

vertical e bochten. 

Deze constructieve eenvoud is met name aanwezig indlen het 
draagelement aan een tegenover het eerste uiteinde gelegen tweede 
uiteinde aanligt tegen het overbrugglngselement van het aan de zijde van 
het tweede uiteinde gelegen naburige draagplateau. 

Bij voorkeur betreffen de twee vri jheidsgraden een rotatie 
om een loodrecht op het draagvlak ultstrekkende rotatie-as alsmede een 
translatie tenminste 1n hoofdzaak in de transports chting. De rotatie 
draagt zorg voor het voorkomen van het ontstaan van een opening tussen 



twee naburige draagvlakken tijdens het door! open van een horizontal e 
bocht, dat w11 2eggen een bocht die zich in het horizontal vlak 
uitstrekt, terwljl de translatie er zorg voor draagt dat een dergelijke 
opening wordt voorkomen tijdens het doorlopen van een verticale bocht, 
Immers tijdens het doorlopen van een verticale bocht is het nodig dat de 
lengte van het draagvlak groter wordt (bocht naar beneden) dan wel 
kleiner wordt (bocht naar boven). 

U1t het oogpunt van constructieve eenvoud genlet het verder 
de voorkeur dat per combinatie van een draagelement en een overbruggings- 
element een zlch loodrecht op het draagvlak uitstrekkende schamierpen is 
voorzien die is verbonden met Sen van het draagelement en het 
overbruggingselement en zich uitstrekt door een sleuf in de ander van het 
draagelement en het overbruggingselement of althans in een b1j voorkeur 
vast daarmee verbonden deel van de bijbehorende dragereenheid. 

B1J verdere voorkeur zijn veermlddelen voorzien voor het 
tegen elkaar aan doen liggen van naburige draagplateaus. Aldus wordt de 
noodzaak voorkomen dat del en van naburige draagplateaus met elkaar op 
een of andere wijze moeten zijn verbonden om het tegen elkaar aan 
doen liggen ervan te bewerkstelligen. Oe veermiddelen immers kunnen het 
overbruggingselement aandrukken tegen het draagplateau van een naburige 
dragereenheid. Bij voorkeur omvatten de veermiddelen een trekveer vanwege 
de gedefinieerde toestand die daarmee kan worden bereikt ten aanzien van 
de onderlinge positie van de del en waartussen de trekveer werkzaam is. 
Alternatief (of in aanvulling) zouden de veermiddelen ook andere typen 
veren kunnen omvatten zoals bijvoorbeeld bladveren. 

In combinatie met de schamierpen overeenkomstig de 
voorkeursuitvoeringsvarm zoals bovenstaand omschreven geniet het verder 
de voorkeur dat de veermiddelen werkzaam zijn tussen de schamierpen en 
de ander van het draagelement en het overbruggingselement of althans het 
daarmee verbonden deel van de dragereenheid. 

De constructieve eenvoud is verder gediend indien de 



bovenzljde van het draagel ement die deel uitmaakt van het draagplateau in 
hoofdzaak vormvast is, bijvoorbeeld in de vorm van een vaste plaat met 

starre omtreksranden. 

Vol gens een 2eer voordelige voorkeursuitvoeringsvorm van 
een sorteerinrichting volgens de uitvinding omvatten de kantelmiddelen 
tenminste een nok die middels aandri jfnrfddelen roteerbaar is om een zich 
parallel aan de kantelas op af stand van de nok uitstrekkende rotatie-as 
tijdens welke rotatie de nok beweegt Tangs een nokbaan deel uitmakend van 
het ondersteuningsorgaan voor het door rotatie van de nok otn de rotatie- 
as doen kantelen van het ondersteuningsorgaan om de kantelas tussen een 
neutral e stand en een uiterste stand. 

Toepassing van een nok zoals bovenstaand omschreven maakt 
het mogelijk om de aandri jfmlddel en zo min mogelijk te belasten tijdens 
rotatie ervan om de rotatie-as. Overlgens zijn de specifieke maatregelen 
van de onderhavige voorkeursuitvoeringsvorm ook met veel voordeel 
toepasbaar bij sorteerinrichtingen volgens de stand van de techniek 
waarbij er zelfs geen sprake hoe?t te zijn van het streven om naburige 
draagplateaus tegen elkaar aan te doen liggen. In een dergelijke situatie 
Is er dus sprake van een inrichting voor het sorteren van producten 
voorzien van in een transports chting langs een transporttraject 
verplaatsbare, naburige dragereenheden ieder voorzien van tenminste een 
draagplateau dat wordt gedragen door een ondersteuningsorgaan dat middels 
kantelmiddelen kantelbaar is om een zich evenwijdig aan het transport- 
traject uitstrekkende kantelas ten opzichte van een dragereenheid deel 
uitmakend transportorgaan dat verplaatsbaar is langs een zich volgens het 
transporttraject uitstrekkende geleiding waarbij de kantelmiddelen 
tenminste een nok omvatten die middels aandri jf mi ddel en roteerbaar is om 
een zich parallel aan de kantelas op af stand van de nok uitstrekkende 
rotatie-as tijdens welke rotatie de nok beweegt langs een nokbaan deel 
uitmakend van het ondersteuningsorgaan voor het door rotatie van de nok 
om de rotat1e-as doen kantelen van het ondersteuningsorgaan om de 



kantelas tussen een neutral e stand en een uiterste stand. 

Bij voorkeur strekt de nokbaan zich althans in hoofd2aak 
radiaal ten opzichte van de kantelas uit waardoor de nokbaan in beginsel 
eenvoudig van vorm kan zijn. 

Bij verdere voorkeur maken de verbindingslijnen tussen de 
rotatie-as en de nok enerzijds en de kantelas en de nok anderzijds in de 
neutrale stand een hoek met elkaar met een grootte gelegen tussen 60 
graden en 120 graden bij verdere voorkeur tussen 80 graden en 100 graden. 
Aldus is de mechanische belasting op de aandri jfmiddelen in de neutrale 
stand beperkt doordat krachten die het ondersteuningsorgaan ongewenst 
zouden kunnen doen kantelen niet opgevangen worden door de kantelmiddelen 
maar door de aanslag tussen de nok en de nokbaan. Bovendien blijft het 
opstartmoment dat geleverd dient te worden door de aandri jfmiddelen 
tijdens de start van de kantellng van het ondersteuningsorgaan van de 
neutrale stand naar een uiterste stand beperkt. 

Zelfde typen voordelen zijn van toepassing indien de 
verbindingslijnen tussen de rotatie-as en de nok enerzijds en de kantelas 
en de nok anderzijds in een uiterste stand een hoek met elkaar maken met 
een grootte gelegen tussen 60 graden en 120 graden bij verdere voorkeur 
tussen 80 graden en 100 graden. 

Het is verder zeer voordelig indien de kantelmiddelen zijn 
ingericht voor het door rotatle van de nok om de rotat1e-as over 180 
graden of meer doen kantelen van het ondersteuningsorgaan tussen de 
neutrale stand en de uiterste stand. Door de relatief grote rotatiehoek 
voor het bewerkstell igen van de kanteling tussen de neutrale stand en de 
uiterste stand, kan de mechanische belasting op de aandri jfmiddelen 
verder worden beperkt. 

Hierbij wordt opgemerkt dat bij voorkeur de kantelhoek van 
het ondersteuningsorgaan tussen de neutrale stand en de uiterste stand is 
gelegen tussen 30 graden en 60 graden. 

Teneinde op voordelige wijze kanteling van het 



ondersteuningsorgaan vanuit de neutrale positie in twee tegenover 
gestelde richtlngen mogelijk te maken omvatten de kantelmiddelen bij 
voorkeur twee nokken die gezamenlijk roteerbaar zijn om de rotatie-as 
tljdens welke rotatie aan Sen zijde van de neutrale stand een van de 
nokken beweegt langs een van twee nokbanen deel uitmakend van het 
ondersteunmgsorgaan en tljdens welke rotatie aan de andere zijde van de 
neutrale stand de ander van de nokken beweegt langs de ander van de twee 
nokbanen deel uitmakend van het ondersteuningsorgaan. 

Een eenvoudige uitvoeringsvorm hiertoe wordt verkregen 
indien de twee nokbanen in hoofdzaak een V-vorm bepalen. 

Deze V-vorm bepaalt ook in belangrijke mate de wijze waarop 
en de mate waarin het ondersteuningsorgaan kantelt tussen de neutrale 
stand en een uiterste stand. Teneinde het kantelbereik aan weerszijden 
van de neutrale stand gelegen te later zijn tussen 30 graden en 60 
graden. geniet het de voorkeur dat de V-vorm een hoek heeft gelegen 
tussen 30 graden en 60 graden. 

Een zeer geschikte aandrijving wordt verkregen indien de 
aandrijfmiddelen een elektromotor omvatten die per draagvlak zijn 
voorzien, Een dergelijke elektromotor zal in zijn algemeenheid deel 
ultmaken van iedere dragereenheid. De elektrische voeding ervan kan 
bijvoorbeeld plaatsvinden middels een accu, via elektrische sleep- 
contacten of via contactloze energie-overdracht. 

Ter voorkomlng van het hechten van een product aan een 
draagvlak wordt een zeer bijzondere voorkeursuitvoeringsvorm van de 
ultvindlng gekenmerkt doordat het draagvlak is voorzien van zich 
loodrecht op de kantelas uitstrekkende draagranden. De bovenzijden van de 
draagranden ondersteunen bij deze voorkeursuitvoeringsvorm feitelijk het 
product. Het risico van het hechten van een product aan een draagvlak 1s 
met name aan de orde bij relatief gladde (enigszins) vochtige producten 
die zich als het ware kunnen vastzuigen aan een glad draagvlak. Een 
voorbeeld van een dergelijk product wordt gevormd door ti jdschriften die 



8 



in plastic zijn verpakt. De draagranden voorkomen nu dat producten zich 
kunnen vastzuigen aan het draagvlak doordat tussen het draagvlak en het 
door het draagvlak gedragen product geen vacuum of althans verlaagde druk 
kan ontstaan. Het betrouwbaar zijdelings van het draagvlak sorterend 
verwijderen van producten door kanteling van het draagplateau waarbij het 
draagvlak behoort, kan aldus worden gegarandeerd. De toepassing van 
draagranden zoals bovenstaand beschreven en zoals navolgend nog te 
bespreken aan de hand van aan de toepassing van draagranden gerelateerde 
voorkeursuitvoeHngsvormen van de uitvinding zijn ook met veel voordeel 
toepasbaar bij sorteerinrichtingen volgens de stand van de techniek 
waarbij er strikt genomen zelfs geen sprake hoeft te zijn van het streven 
om nabuHge draagplateaus tegen elkaar aan te doen liggen. In een 
dergelijke situatie is er dus sprake van een inrichting voor het sorteren 
van producten voorzien van in een transportrlchtmg langs een transport- 
traject verplaatsbare, naburlge dragereenheden ieder voorzien van 
tenminste een draagplateau, ieder draagplateau gedragen wordende door een 
ondersteuningsorgaan dat middels kantelmiddelen kantelbaar is om een zich 
evenwijdig aan het transporttraject uitstrekkende kantelas ten opzichte 
van een van een dragereenheid dee! uitmakend transportorgaan dat 
verplaatsbaar is langs een zich volgens het transporttraject 
uitstrekkende gel ei ding, ieder draagplateau omvattend een draagvlak voor 
ondersteuning van een product waarbij het draagvlak is voorzien van zich 
loodrecht op de kantelas uitstrekkende draagranden. 

Teneinde enerzijds het zijdelings op de draagranden 
schuiven van producten te vergemakkeli jken en anderzijds het effectief 
voorkomen dat producten die (ongeveer) in het midden van de lengte van de 
draagranden worden ondersteund zich als het ware vastzuigen aan het 
draagvlak heeft het de voorkeur dat de draagranden vanaf het midden van 
hun lengte naar de uiteinden ervan een afnemende hoogte hebben. 

De meest voordelige situatie wordt hierbij bereikt indien 
de hoogte van de draagranden ter plaatse van de uiteinden daarvan gelijk 



is aan nul. Oeze voorkeursuitvoeringsvorm laat zich overigens uitstekend 
combineren met een concave hoofdvorm van het draagvlak waarbij de 
bovenzljden van de draagranden 1n de langsranden ervan rechtlljnlg kunnen 
zi jn. 

Het effect 1ef voorkomen dat producten zich vastzuigen aan 
het draagvlak kan met name worden voorkomen indien de draagranden 
tenminste in het midden van hun lengte een hoogte hebben van tenminste 
6 mm, bij verdere voorkeur van tenminste 8 mm. 

Om dezelfde reden is het verder voordelig dat de 
bovenzljden van de draagranden tenminste In het midden van de lengte van 
de draagranden een radius hebben van ten hoogste 8 mm, bij verdere 
voorkeur van ten hoogste 6 mm aangezien anders een dusdanig groot 
contactvlak tussen de bovenzljden van de draagranden en het door de 
draagranden ondersteund product kan ontstaan dat a! snog een zuigend 
effect optreedt. 

Het voordelig effect dat wordt voorkomen dat producten zich 
vastzuigen aan het draagvlak wordt verder met name verkregen indien de 
af stand tussen twee naburige draagranden groter is dan 10 mm. 

Deze af stand mag echter niet te groot worden aangezien dan 
het risico weer kan ontstaan dat producten tussen naburige draagranden 
geraken. Oerhalve is bij voorkeur de af stand tussen twee naburige 
draagranden kleiner dan 80 mm. 

Vol gens een zeer gunstige voorkeursuitvoeringsvorm is de 
lengte van ieder draagvlak in de transports chtlng gezien gelegen tussen 
500 mm en 700 mm. Bij een dergelijke opbouw is een modulaire opbouw van 
de sorteerinrichting volgens de uitvinding mogelijk. Afhankelljke van het 
toepassingsgebied of meer speciflek van de afmetingen van de te sorteren 
producten kan ervoor worden gekozen om als basislengte van een draagvlak 
ca. 600 mm te hanteren. het dubbel daarvan zijnde ca. 1200 mm of in 
extreme gevallen van het meer dan tweevoudige van 600 mm. In de laatste 
twee gevallen zullen de draagvlakken die gezamenlijk een basislengte 
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vormen 1n beginsel gezamenlijk kantelen alhoewel het tevens mogelijk is 
om bi j intelligentere systemen het al dan m'et gezamenlijk doen kantelen 
van draagvlakken af te laten hangen van het feit of daadwerkelijk een 
product door twee of meer naburige draagvlakken wordt ondersteund. 
Hierdoor zou de bezettingsgraad van de sorteerinrlchtlng kunnen worden 
verhoogd. Een basislengte van ca. 600 mm zou zich bijvoorbeeld kunnen 
lenen voor het verwerken van pakketten. terwljl een basislengte van ca. 
1200 mm zeer geschikt is voor bagage-afhandelingssystemen. 

Vol gens een alternatieve voorkeursuitvoeringsvorm is de 
lengte van ieder draagvlak in de transports chtlng gezien gelegen tussen 
300 mm en 500 mm. Aldus kunnen bijvoorbeeld basislengtes van ca. 400 mm, 
ca. 800 mm, ca 1200 mm worden gehanteerd. De eerste basislengte zou met 
name geschikt zijn voor het verwerken van kleine pakketten zoals 
tijdschriften e.d.. De tweede basislengte zou met name geschikt zijn voor 
toepassing bid pakketdiensten, terwijl de derde basislengte met name 
geschikt zou zijn voor relatief grote producten zoals bagage of 
luchthavens. Het belangrijke voorleel van de toepassing van een relatief 
kleine lengte van een individueel draagvlak is gelegen in het feit dat 
daarmee relatief scherpe bochten kunnen worden doorlopen zonder dat dit 
ten koste hoeft te gaan van het aanliggen van naburige draagplateaus. 

Met name in het licht van de voorgaand laatste twee 
besproken voorkeursuitvoeringsvormen geniet het de voorkeur dat de 
sorteerinrichting besturingsmiddelen omvat die zijn 1nger1cht voor het 
gelijktijdig in werking stellen van kantelmiddelen behorend b1j tenminste 
een tweetal naburige dragereenheden tljdens gezamenlijke ondersteuning 
van een product door de respectieveli jke draagvlakken behorend bij de 
desbetreffende dragereenheden. Deze voorkeursuitvoeringsvorm sluit niet 
uit dat kantelmiddelen ook individueel in werking kunnen worden gesteld. 
De onderhavige voorkeursuitvoeringsvorm met name in combinatie met de 
voorgaand laatste twee besproken voorkeursuitvoeringsvormen lenen zich 
ook b1j toepassing bij sorteersystemen volgens de stand van de techniek 



11 

m1ts er sprake is van aanligging van naburige draagplateaus tijdens net 
door! open van bochten. Aldus zou er sprake zijn van een mrichtlng voor 
het sorteren van producten voorzien van 1n een transportrichting langs 
een transporttraject verplaatsbare, naburige dragereenheden ieder 
voorzien van tenminste een draagplateau dat aanligt tegen een 
draagplateau van een naburige dragereenheid. Ieder draagplateau gedragen 
wordende door een ondersteunlngsorgaan dat middels kantelmiddelen 
kantelbaar is om een zlch evenwijdig aan het transporttraject 
uitstrekkende kantelas ten opzichte van een van een dragereenheid dee! 
uitmakend transportorgaan dat verplaatsbaar is langs een zich volgens het 
transporttraject uitstrekkende gel aiding, ieder draagplateau omvattend 
een draagvlak voor ondersteuning van een product welk draagvlak wordt 
gevormd door de bovenzijden van een draagelement en van een 
overbruggingselement dat aan een eerste ulteinde van het draagelement 
daarmee overlapt en parallel aan het draagvlak ten opzichte van het 
draagelement beweegbaar is voor het bij een bocht tegen elkaar aan 
blljven liggen van de naburige draagplateaus waarbij de sorteer- 
1nr1chting besturingsmiddelen omvat die zijn ingericht voor het 
gelijktljdig in werking stellen van kantelmiddelen behorend bij tenminste 
een tweetal naburige dragereenheden tijdens gezamenlljke ondersteuning 
van een product door de respectlevel i jke draagvlakken behorend bij de 
desbetreffende dragereenheden en bij voorkeur de lengte van ieder 
draagvlak In de transportrichting gezlen gelegen is tussen 500 mm en 700 
mm of tussen 350 mm en 450 mm. 

Oe uitvinding heeft verder betrekking op een werkwijze voor 
het sorteren van producten waarbij een inrichting volgens de uitvinding 
zoals bovenstaand beschreven wordt toegepast. Oe voordelen die aan een 
dergelijke werkwijze zijn verbonden zijn blnnen het kader van de 
inrichting volgens de uitvinding bovenstaand reeds aan de orde geweest. 

Bij voorkeur kantelen de ondersteuningsorganen tijdens het 
doorlopen van een bocht in het transporttraject. Hierdoor is het mogelijk 
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om tijdens het doorlopen van met name horizontal e bochten te voorkomen 
dat, ondanks een relatief hoge transportsnelheld en/of een relatief 
kleine radius van de betreffende bocht, producten niet van de 
draagvlakken afglljden vanwege heersende massatraagheidskrachten door de 
draagvlakken een zekere scheef stand te doen aannemen waarbij het laagste 
deel van het draagvlak is gelegen aan de binnenzijde van de betreffende 
bocht en het hoogste deel van het draagvlak is gelegen aan de buitenzijde 
van de betreffende bocht. 

De uitvlnding zal nader worden toegelicht aan de hand van 
de beschrljving van een aantal voorkeursuitvoeringsvormen van een 
sorteerinrlchtlng volgens de uitvinding. Hierbij wordt verwezen naar de 
navolgende figuren: 

Figuur 1 toont schematisch in zij-aanzicht en gedeeltel i jke 
dwarsdoorsnede van een eerste voorkeursui tvoeri ngsvorm van een 
sorteerinrichting volgens de uitvlnding. 

Figuur 2 toont de sorteerinrichting volgens figuur 1 
tijdens het doorlopen van een vertical e bocht omhoog. 

Figuur 3 toont de sorteerinrichting volgens figuur 1 
tijdens het doorlopen van een vertical e bocht omlaag. 

Figuur 4 toont de sorteerinrichting volgens figuur 1 in 
schematisch bovenaanzlcht. 

Figuur 5 toont de sorteerinrichting volgens figuur 4 
tijdens het doorlopen van een horizontal e bocht naar rechts. 

Figuur 6 toont de sorteerinrichting volgens figuur 4 
tijdens het doorlopen van een horizontale bocht naar links. 

Figuur 7 toont schematisch in zij-aanzicht een eerste 
voorkeursuitvoeringsvorm van kantelmiddelen voor een sorteerinrichting 

volgens de uitvinding. 

Figuren 8 tot en met 13 tonen in schematisch vooraanzicht 
kanteling middels de kantelmiddelen volgens figuur 7 van een neutral e 
stand (figuur 8) naar een uiterste stand (figuur 13). 



if , * • 



13 

Figuren 14 en 15 tonen een draagorgaar vol gens de 
aanzichten vol gens respectieveli jk de 11 jnen XIV-XIV en XV-XV in figuur 
4. 

Figuren 16, 17 en 18, tonen de dwarsdoorsneden vol gens 

5 respectieveli jk de lijnen XVI-XVI, XVII-XVU en XVIII-XVIII in figuur 4. 

Figuren 19 en 20 tonen in schematisch vooraanzicht 
kantelmiddelen vol gens een tweede voorkeursultvoeHngsvorm 
respectievelijk in een neutrale stand en een uiterste stand. 

Figuren 21 en 22 tonen in schematisch vooraanzicht 

10 kantelmiddelen vol gens een derde voorkeursuitvoeringsvorm respectievelijk 
in een neutrale stand en een uiterste stand, 

De figuren 1 tot en met 6 tonen een sorteerinrichting 1 
volgens de ultvinding tijdens het doorlopen van een rechtlijnig deel van 
een transporttraject (figuren 1 en 4), een opgaande bocht (figuur 2). een 

15 neergaande bocht (figuur 3), een bocht naar rechts (figuur 5) en een 
bocht naar links (figuur 6). Tenelnde al deze bochten te kunnen doorlopen 
omvat de sorteerinrichting 1 een trein van. transportkarren 2 die 
onderling zowel om een vertical e as scharnierbaar (ten behoeve van de 
bochten 1n het horizontal e vlak) als om een horizontal e as scharnierbaar 

20 met elkaar zijn verbonden middels koppellooporganen 3. Ieder koppelloop- 
orgaan 3 omvat een paar wlelen 4 die in aangrijping zijn met rails 5. Het 
verloop van rails 5 bepaalt een transporttraject dat eindloos is en alle 
bochten zoals bovenstaand omschreven omvat. Per transportkar 2 is een 
kantelmechanisme 6 voorzlen voor het kantelen van een bijbehorend 

25 draagvlak 7 dat wordt ondersteund door een ondersteuningsl ichaam 13 om 
een zich onder het draagvlak 7 parallel aan de transportri chting 8 
ultstrekkende kantelas 9. Het kantelmechanisme 6 zal later nog aan de 
hand van de figuren 7 tot en met 13 worden besproken. 

Het draagvlak 7 wordt gevormd door de bovenzi jde van een 

30 draagorgaan 10 meer specif iek door een hoofddraagplaat 11 en een 
overbruggingsdraagplaat 12 daarvan. De lengte van ieder draagvlak 7 
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gezlen in de transports chtlng 8 en daartnee ook de steekaf stand tussen 
naburige transportkarren 2 bedraagt 40 cm. Afhankelijk van net 
toepassingsgebied en daarmee samenhangend de afmetlngen van de te 
sorteren producten kan ervoor worden gekozen om draagvlakken 7 
indlvidueel te laten kantelen dan wel om twee of drie (of zo nodig zelfs 
nog meer) naburige draagvlakken ge!1 jktijdig te laten kantelen. Indien de 
afmetingen van de te sorteren producten dusdanig groot zijn dat deze met 
meer binnen de otntrek van een individueel draagvlak 7 kunnen vail en, zal 
men er voor kiezen om een aantal draagvlakken 7 gel i jktijdig het product 
te laten ondersteunen en gelljktijdlg te kantelen. Het is hierbij in 
beginsel ook mogelijk om het aantal gel i jktijdig ondersteunende en 
kantelende draagvlakken 7 af te laten hangen van de afmetingen van 
Individuele producten waardoor optlmaal gebruik wordt gemaakt van de 
verwerkingscapaciteit van de sorteerinrlchting. Het voordelige van de 
relatief korte lengte van de draagvlakken 7 is erin gelegen dat efen 
ontwerp van een sorteerinrlchting in beginsel kan worden gebruikt voor 
een groot aantal toepassingsgebieden waarbij slechts het bij de 
sorteerinrlchting behorende besturingssysteem dient te worden afgestemd 
op de verschillende toepassingsgebieden. Bovendien is het dankzij de 
relatief korte draagvlakken tevens mogelijk om verhoudingsgewl js scherpe 
bochten te doorlopen zelfs indien een besturingssysteem wordt toegepast 
waarmee twee of zelfs drie naburige draagvlakken 7 gel i jktijdig e§n en 
hetzelfde product (bljvoorbeeld een bagagestuk) ondersteunen en 
gel i jktijdig kunnen worden gekanteld. 

Het draagorgaan 10 wordt ondersteund door een door het 
kantelmechanisme 6 om kantelas 9 kantelbaar ondersteuningslichaam 13. Het 
draagorgaan 10 omvat een bakvormig deel 14 een ondersteuningsplaat 15 en 
een tussenplaat 16 naast de reeds genoemde hoofddraagplaat 11 en de 
overbruggingsdraagplaat 12. Het bakvormig deel 14, de ondersteuningsplaat 
15, de tussenplaat 16 en de hoofddraagplaat 11 zijn star met elkaar 
verbonden, en het samenstel daarvan is eveneens star met het 
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ondersteuningslichaam 13 verbonden. De lengte in het vlak van tekening 
van de figuren 1 tot en met 3 van tussenplaat 16 is korter dan die van 
ondersteuningsplaat IS en van hoofddraagplaat 11 waardoor tussen de 
hoofddraagplaat 11 en de ondersteuningsplaat 15 een spleet 17 1s ontstaan 
waarMnnen zich een deel van de overbruggingsdraagplaat 12 uitstrekt en 
aldus met de hoofddraagplaat 11 (gezien in bovenaanzicht) overlapt. 

Ongeveer onder het midden van zijn lengte is de 
overbruggingsdraagplaat 12 voorzien van een zwenkpen 18 waarmee de 
overbruggingsdraagplaat 12 kan zwenken ten opzichte van de hoofd- 
draagplaat 11 om een zwenkas 19 die samenvalt met de hartlijn van 
zwenkpen 18. Zwenkpen 18 zelf is bovendien trans! eerbaar in de richting 
van transportrlchting 8 en in de richting tegengesteld daaraan blnnen een 
sleuf 20 die is voorzien in ondersteuningsplaat 15. Zowel de hoofd- 
draagplaat 11 als de overbruggingsdraagplaat 12 zijn aan hun naar buiten 
gekeerde ulteinden voorzien van neerwaarts gerichte dwarsvlakken 21. 22. 
Zoals zichtbaar In de diverse figuren liggen de bultenzijden van deze 
dwarsvlakken 21, 22 aan tegen de buitenzijden van respectieveli jk de 
dwarsvlakken 22, 21 behorend bij naburige draagorganen 10. Hierdoor 
vormen de draagvlakken 7 van de draagorganen 10 gezamenlijk een 
gemeenschappelijk draagvlak dat een gesloten karakter heeft vanwege het 
onderling aanliggen van de draagvlakken 7. Hlertoe is tussen zwenkpen 18 
en bakvormlg deel 14 een trekveer 23 werkzaam. Deze werkzaamheid draagt 
er zorg voor dat overbruggingsdraagplaat 12 naar buiten wordt gedrukt 
zodat dwarsvlak 21 ervan komt aan te liggen tegen dwarsvlak 22 van 
hoofddraagplaat 11 van een naburig draagorgaan 10. 

De zwenkpen 18 en de verschuifbaarheid ervan door sleuf 20 
maakt het mogelijk dat de aanligging van overbruggingsdraagplaten 12 met 
hoofddraagplaten 11 van naburige draagorganen 10 behouden blljft tijdens 
het doorlopen van diverse typen bochten. 

In figuur 2 wordt een opgaande bocht doorlopen waardoor de 
beschlkbare ruimte voor het draagvlak 7 tussen de draagvlakken 7 van 
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naburige draagorganen 10 kleiner wordt waardoor zwenkpen 18 met 
overbruggingsdraagplaat 12 naar blnnen wordt geschoven tegen de werking 
van trekveer 23 1 n . 

B1j een neergaande bocht vol gens figuur 3 gebeurt bet 
5 tegenovergestelde doordat de genoemde beschikbare ruimte voor draagvlak 7 
tussen de draagvlakken 7 van naburige draagorganen 10 juist groter wordt. 
Hierdoor verschuift zwenkpen 18 met de daarmee verbonden overbruggings- 
draagplaat 12 juist naar buiten toe waarbij overigens trekveer 23 op trek 
belast blljft. 

10 Zowel bij de opgaande bocht als de neergaande bocht blijft 

de aanllgglng van de overbruggingsdraagplaat 12 tegen de hoofddraagplaat 

11 van een naburig draagorgaan derhalve gehandhaafd. 

Dit laatste is ook net geval bij net doorlopen van een 
horizontal e bocht naar rechts of naar links zoals resp. aan de hand van 

15 de figuren 5 en 6 duidelijk zal worden. In de figuren 4 tot en met 6 is 
overigens ten behoeve van de dui del i jkheid de hoofddraagplaat 11 van net 
middelste draagorgaan 10 als net ware transparant weergegeven zonder de 
nog nader te bespreken rlllen 24. Tijdens het doorlopen van de genoemde 
horizontale bochten blijft de langspositie van zwenkpen 18 in sleuf 20 

20 gehandhaafd maar treedt zwenking op van de overbruggingsdraagplaat 12 ten 
opzichte van de hoofddraagplaat 11. Oeze zwenking wordt opgelegd juist 
vanwege de aanligging van overbruggingsdraagplaat 12 tegen hoofd- 
draagplaat 11 van een naburig draagorgaan 10. 

Zoals zichtbaar in de figuren 4 tot en met 6 is de 

25 hoofddraagplaat 11 voorzien van een aantal dwarse rill en 24 teneinde het 
zijdelings ervan afglijden van producten die worden ondersteund door het 
draagvlak 7 te verbeteren. Tevens wordt opgemerkt dat» zoals zichtbaar in 
de figuren 14 en 15, de hoofddraagplaat 11 en de overbruggingsdraagplaat 

12 in voor/achteraanzicht een licht concave vorm hebben teneinde het 
30 risico te beperken dat producten die worden gedragen door het draagvlak 7 

in een neutral e stand daarvan zoals weergegeven in de figuren 1 tot en 
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met 6. niet ongewenst zijdelings van het draagvlak 7 af zullen schuiven. 
In de figuren 14 en IS is tevens mooi te zien hoe de hoogte van de rill en 
24 van het midden uit naar de uiteinden van nun lengten afloopt tot een 
hoogte van 0 mm terwijl de hoogte in het midden 10 mm bedraagt. Het 
verloop van de hoogte van de rill en 24 over de lengte ervan is eveneens 
duidelijk zichtbaar in de figuren 16 tot en met 18 welke verticale 
dwarsdoorsneden betreffen op verschillende langsposities van de rill en 
24. De afstand in transports chting gezien tussen twee naburige rillen 24 
bedraagt 30 mm. De radius 42 van de rill en 24 aan de bovenzijden ervan 
gezien 1n het vlak volgens de figuren 16, 17 en 18 bedraagt 5 mm. Oe 
radius van de rillen aan de bovenzijden ervan gezien in het vlak volgens 
de figuren 14 en 15 bedraag ca 3 meter en is daarmee vanwege het 
hoogteverloop van de r1llen 24 groter dan de radius van de 
hoofddraagplaat 11 aan de basis van de rillen 24. In beginsel zou aldus 
de bovenzijden van de nllen gezien dwars op de transports chting 8 
volledig rechtlijnig kunnen zijn ondanks het hoogteverloop van de rillen 
24. 

Figuur 7 toont schematlsch in zij-aanzicht een transportkar 
30 van een andere sorteerinri chting volgens de uitvinding die overigens 
veel overeenkomsten vertoont met de sorteerinri chting 1 zoals voorgaand 
beschreven. De transportkar 30 is verplaatsbaar langs een niet nader 
getoonde rails en omvat een gestel 31 met daarop een behui zing 32. Aan de 
onderzijde van behuizing 32 steekt as 33 met hartlijn 34 horizontaal 
evenwijdig aan de transports chting uit. Een in vooraanzicht driehoekig 
(zie de figuren 8 tot en met 13) ondersteuningslichaam 35 is kantelbaar 
om as 33 waarbij hartlijn 34 als kantelas fungeert. Het ondersteunings- 
lichaam 35 ondersteunt een draagvlak 36 dat bijvoorbeeld vorm kan zijn 
gegeven zoals weergegeven in de figuren 1 tot en met 6 maar dat eveneens 
een ultvoerlng kan hebben waarbij er geen sprake is van het onderling 
aanliggen van draagvlakken 36. De transportkar 30 is tevens voor2ien van 
een twee-armige nokdrager 37 met aan de vrije uiteinden van beide 
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nokarmen een noklichaam 38. Nokdrager 37 is roteerbaar om rotatie-as 39 
door bekrachtlging van een elektromotor die is opgenomen in behuizing 32. 
De beide noklichamen 38 strekken zich uit binnen twee rechtlijnige 
nokbanen 40 die onderling een hoek maken van 45 graden en zich radiaal 
uitstrekken ten opzichte van hartlijn 34. De genoemde hoek zou ook 
afwijkend kunnen worden gekozen en bijvoorbeeld gelegen kunnen zijn 
tussen 25 graden en 65 graden. Zoals zichtbaar in flguur 8 waarbij het 
draagvlak 36 een neutral e stand inneemt, maken de respectievel 1 jke 
verbindingslijnen tussen noklichaam 38 en rotatie-as 39 en tussen 
hartlijn 34 en noklichaam 38 een haakse hoek met elkaar. Dit betekent dat 
krachten zoals traagheidskrachten, die er naar streven om ondersteunings- 
lichaam 35 te doen kantelen om hartlijn 34 worden opgevangen doordat de 
buitenzijde van noklichaam 38 tegen de binnenzijde van nokbaan 40 
aanslaat. De elektromotor die zorg draagt voor rotatie van nokdrager 37 
wordt aldus in de neutral e stand niet belast hierdoor. 

Zoals blijkt uit de achtereenvolgende figuren 8 tot en met 
13 zal ten gevolge van rotatie van nokdrager 37 met noklichamen 38 om 
rotatie-as 39 door samenwerking van het desbetreffende noklichaam 38 met 
de bljbehorende nokbaan 40, ondersteunlngsl ichaam 35 met draagvlak 36 
doen kantelen over een hoek van ca. 45 graden om hartlijn 34. Een 
vergelijking tussen de figuren 8 en 9 leert dat tijdens de start van deze 
kanteling een relatief grote hoekverdraaiing van nokdrager 37 een 
relatief klelne hoekverdraaiing van het ondersteuningsl ichaam 35 tot 
gevolg heeft. Oit wordt veroorzaakt doordat de nokbaan 40 zich ter 
plaatse van noklichaam 38 in de neutral e stand tangentieel uitstrekt ten 
opzichte van rotatie-as 39. Hierdoor wordt ook bij ,het opstarten van de 
kanteling van het ondersteuningsl ichaam 35 een relatief gering beroep 
gedaan op de elektromotor die voor rotatie van nokdrager 37 om rotatie-as 
39 zorg draagt. 

Na rotatie van nokdrager 37 over 90 graden (figuur 10) 
treedt het onderste noklichaam 38 dat dan niet in samenwerking meer is 
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met de bljbehorende nokbaan 40. bulten de driehoekige omtrek van het 
ondersteuningslichaam 35 waartoe in de zijwand aldaar een doorgang 41 is 
aangebracht. Vanaf ongeveer de situatie in figuur 11 beweegt noklichaam 
38 weer omlaag door de nokbaan 40 zoals ook zichtbaar in de flguren 12 en 
13. Figuur 13 geeft een uiterste stand weer waarbij draagvlak 36 ten 
opzichte van de neutral e stand over een hoek van 45 graden is gekanteld. 
Het is van belang op te merken dat ook in deze uiterste stand de 
verbindingsli jnen tussen rotatie-as 39 en noklichaam 38 alsmede tussen 
hartlijn 34 en noklichaam 38 haaks ten opzichte van elkaar zijn 
georienteerd zodat b1j het terugkantelen van het draagvlak 36 dezelfde 
voordelen worden bereikt die ook worden bereikt bij de start van de 
kanteling van draagvlak 36 van de neutral e stand naar de uiterste stand 
zoals bovenstaand reeds omschreven. Het spreekt voor zich dat voor een 
dergelijke terugkanteling nokdrager 37 tegengesteld zal roteren. Het 
spreekt tevens voor zich dat voor een zwenking van het draagvlak 36 in 
tegengestelde richting nokdrager 37 met de klok mee zal roteren om 
rotatie-as 39 waardoor de ander van de noklichamen 38 werkzaam zal zijn. 

Flguren 19 en 20 tonen respectievelijk in een neutrale 
stand en 1n een uiterste stand schematlsch kantelmiddelen voor een 
draagvlak 36 vol gens een tweede voorkeursuitvceringsvorm. Het draagvlak 
36 wordt ondersteund door een ondersteuningslichaam 50 dat kantelbaar is 
om hartlijn 51. Het ondersteuningslichaam 50 is voorzien van een nokbaan 
52 die zich radlaal ten opzichte van hartlijn 51 en althans in de 
neutrale stand vol gens figuur 19 verticaal uitstrekt. Binnen de nokbaan 
52 strekt zich een noklichaam 53 u1t die is verbonden met arm 54 waarvan 
het van het noklichaam 53 afgekeerde uiteinde roteerbaar is om rotatie-as 
55. Rotatie om rotatie-as 55 kan zowel naar rechts als naar links 
plaatsvinden. Bij rotatie naar rechts wordt in een uiterste stand de 
situatie vol gens figuur 20 bereikt waarbij de hoek tussen de 
verbindingsli jn tussen hartlijn 51 en noklichaam 53 enerzljds en de 
verblndlngslijn tussen noklichaam 53 en rotat1e-as 55 anderzijds ca, 90 
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graden bedraagt. Oe hieraan verbonden voordelen zijn bovenstaand reeds 
toegel icht. 

Oe figuren 21 en 22 tonen respect ievelijk schematise* een 
derde voorkeursuitvoeringsvorm van kantelmiddelen respectleveli Jk 1n een 
neutral e stand en een ulterste stand. De derde voorkeursuitvoeringsvorm 
wljkt af van de tweede voorkeursuitvoeringsvorm vol gens de figuren 19 
en 20 voor wat betreft de vorm van de nokbaan 62. Voor net overige is 
de derde voorkeursuitvoeringsvorm 1n wezen gelijk aan de tweede 
voorkeursuitvoeringsvorm en worden derhalve dezelfde verwi jzingsd jfers 
gehanteerd. Door de vorm van de nokbaan 52, 62 te wijzigen is net 
mogelijk om enerzijds invloed u1t te oefenen op de kantelhoek van 
draagvlak 36 in een uiterste stand terwijl anderzijds bovendien de 
relatie tussen de hoekstand van nokllchaam 53 ten opzichte van rotatie-as 
55 enerzijds en de kantelstand van ondersteuningslichaam 50 om hartlijn 
51 anderzijds tijdens kanteling te beinvloeden. 



CONCLUSIES 
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1, lnrichting voor het sorteren van producten voorzien van in 
een transportrichting Tangs een transporttraject verplaatsbare, naburige 
dragereenheden ieder voorzien van tenminste een draagplateau dat aanligt 
tegen een draagplateau van een naburige dragereenheld, ieder draagplateau 
gedragen wordende door een ondersteuningsorgaan dat middels kantel- 
middelen kantelbaar is om een zich evenwijdig aan het transporttraject 
uitstrekkende kantelas ten opzichte van een van een dragereenheid deel 
uitmakend transportorgaan dat verplaatsbaar is langs een zich vol gens het 
transporttraject uitstrekkende gel elding, Ieder draagplateau omvattend 
een draagvlak voor ondersteuning van een product welk draagvlak wordt 
gevormd door de bovenzljden van een draagelement en van een 
overbruggingselement dat aan een eerste uiteinde van het draagelement 
daarmee overlapt en parallel aan het draagvlak ten opzichte van het 
draagelement beweegbaar is voor het bij een bocht tegen elkaar aan 
blijven liggen van de naburige draagplateaus. met het kenmerk, dat het 
overbruggingselement in twee vri jheidsgraden beweegbaar is ten opzichte 
van het draagelement. 

2. Sorteerinrichtlng vol gens conclusie 1, met het kenmerk, dat 
het draagelement aan een tegenover het eerste uiteinde gelegen tweede 
uiteinde aanligt tegen het overbruggingselement van het aan de zijde van 
het tweede uiteinde gelegen naburige draagplateau. 

3, Sorteerinrichting vol gens conclusie 1 of 2, met het 
kenmerk, dat de twee vrijheidsgraden een rotatie om een loodrecht op het 
draagvlak uitstrekkende rotatie-as alsmede een translatie tenminste in 
hoofdzaak in de transportrichting betreffen. 

4. Sorteerinrichting volgens conclusie 1, 2 of 3, met het 
kenmerk, dat per combinatie van een draagelement en een overbruggings- 
element een zich loodrecht op het draagvlak uitstrekkende scharnierpen is 
voorzien die is verbonden met een van het draagelement en het 
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overbruggingselement en zlch ultstrekt door een sleuf in de ander van het 
draagelement en het overbruggingselement of althans in een bij voorkeur 
vast daarmee verbonden deel van de bijbehorende dragereenheid. 

5. Sorteerinn'chting volgens §6n van de voorgaande conclusies, 
5 met het kenmerk, dat veermiddelen zijn voorzien voor het teger elkaar aan 

doen Hggen van naburige draagplateaus. 

6. Sorteerinriehting volgens conclusie 4 en conclusie 5, met 
het kenmerk, dat de veermiddelen werkzaam zijn tussen de scharnierpen en 
de ander van het draagelement en het overbruggingselement of althans het 

10 daarmee verbonden deel van de dragereenheid. 

7. Sorteerinriehting volgens 66n van de voorgaande conclusies, 
met het kenmerk, dat de bovenzijde van het draagelement die deel uitmaakt 
van het draagplateau in hoofdzaak vormvast is. 

8. Sorteerinriehting volgens een van de voorgaande conclusies, 
15 met het kenmerk, dat de kantelmiddelen tenminste §en nok omvatten die 

middels aandri jfmiddelen roteerbaar is om een zlch parallel aan de 
kantelas op afstand van de nok uitstrekkende rotatie-as tijdens welke 
rotatie de nok beweegt langs een nokbaan deel uitmakend van het 
ondersteuningsorgaan voor het door rotatie van de nok om de rotatie-as 
20 doen kantelen van het ondersteuningsorgaan om de kantelas tussen een 
neutral e stand en een uiterste stand. 

9. Sorteerinriehting volgens conclusie 8, met het kenmerk, dat 
de nokbaan zich althans in hoofdzaak radiaal ten opzichte van de kantelas 
uitstrekt. 

25 10. Sorteerinriehting volgens conclusie 8 of 9, met het 

kenmerk, dat de verbindingslijnen tussen de rotatie-as en de nok 
enerzijds en de kantelas en de nok anderzijds in de neutrale stand een 
hoek met elkaar maken met een grootte gelegen tussen 60 graden en 120 
graden bij verdere voorkeur tussen 80 graden en 100 grader. 

30 11. Sorteerinriehting volgens conclusie 8, 9 of 10, met het 

kenmerk, dat de verbindingslijnen tussen de rotatie-as en de nok 
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enerzljds en de kantelas en de nok anderzijds in een uiterste stand een 
hoek met elkaar maken met een grootte gelegen tussen 60 graden en 120 
graden bij verdere voorkeur tussen 80 graden en 100 graden. 

12, Sorteerinrichting vol gens een van de conclusles 8 tot en 
met 11. met het kenmerk, dat de kantelmiddelen zljn ingericht voor net 
door rotatle van de nok om de rotat1e-as over 180 graden of meer doen 
kantelen van het ondersteuningsorgaan tussen de neutral e stand en de 
uiterste stand. 

13, Sorteerinrichting volgens een van de conclusies 8 tot en 
met 12. met het kenmerk, dat de kantelhoek van het ondersteuningsorgaan 
tussen de neutrale stand en de uiterste stand is gelegen tussen 30 graden 
en 60 graden. 

14, Sorteerinrichting volgens Sen van de conclusies 8 tot en 
met 13, met het kenmerk, dat de kantelmiddelen twee nokken omvatten die 
gezamenlijk roteerbaar zijn om de rotatie-as tijdens welke rotatie aan 
een zijde van de neutrale stand Sen van de nokken beweegt langs een van 
twee nokbanen dee! uitmakend van het ondersteuningsorgaan en tijdens 
welke rotatie aan de andere zijde van de neutrale stand de ander van de 
nokken beweegt langs de ander van de twee nokbanen deel uitmakend van het 
ondersteuni ngsorgaan . 

15, Sorteerinrichting volgens conclusie 14, met het kenmerk, 
dat de twee nokbanen in hoofdzaak een V-vorm bepalen. 

16, Sorteerinrichting volgens conclusie 15, met het kenmerk, 
dat de V-vorm een hoek heeft gelegen tussen 30 en 60 graden. 

17, Sorteerinrichting volgens §Sn van de conclusies 8 tot en 
met 16, met het kenmerk, dat de aandri jfmiddelen een elektromotor 
omvatten die per draagvlak zijn voorzien. 

18, Sorteerinrichting volgens een van de voorgaande conclusies, 
met, het kenmerk, dat het draagvlak is voorzien van zlch loodrecht op de 
kantelas ultstrekkende draagranden. 

19, Sorteerinrichting volgens conclusie 18, met het kenmerk, 
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dat de draagranden vanaf het midden van hun lengte naar de uiteinden 
ervan een afnemende hoogte hebben. 

20. Sorteerinrichting volgens conclusle 19, met het kenmerk, 
dat de hoogte van de draagranden ter plaatse van de uiteinden daarvan 
gelljk Is aan nul. 

21. Sorteerinrichting volgens een van de conclusies 18 tot en 
met 20, met het kenmerk, dat de draagranden tenminste in het midden van 
hun lengte een hoogte hebben van tenminste 6 mm, bij verdere voorkeur van 
tenminste 8 mm. 

22. Sorteerinrichting volgens een van de conclusies 18 tot en 
met 21, met het kenmerk. dat de bovenzljden van de draagranden tenminste 
1n het midden van de lengte van de draagranden een radius hebben van ten 
hoogste 8 mm, bij verdere voorkeur van ten hoogste 6 mm. 

23. Sorteerinrichting volgens een van de conclusies 18 tot en 
met 22, met het kenmerk, dat de afstand tussen twee naburige draagranden 
groter is dan 10 mm. 

24. Sorteerinrichting volgens Sen van de conclusies 18 tot en 
met 23, met het kenmerk, dat de afstand tussen twee naburige draagranden 
kleiner is dan 80 mm. 

25. Sorteerinrichting volgens een van de voorgaande conclusies, 
met het kenmerk, dat de lengte van leder draagvlak in de transport- 
richting gezien gelegen is tussen 500 mm en 700 mm. 

26. Sorteerinrichting volgens een van de conclusies 1 tot en 
met 24, met het kenmerk, dat de lengte van ieder draagvlak in de 
transports chting gezien gelegen is tussen 300 mm en 500 mm. 

27. Sorteerinrichting volgens een van de voorgaande conclusies, 
met het kenmerk, dat de sorteerinrichting besturingsmlddelen omvat die 
2 ijn ingerlcht voor het gelljktljdig in werklng stellen van kantel- 
middelen behorend bij tenminste een tweetal naburige dragereenheden 
tljdens gezamenlljke ondersteunlng van een product door de 
respectievelljke draagvlakken behorend bij de desbetreffende 
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dragereenheden. 

28, Werkwijze voor het sorteren van producten, gekenmerkt door 

toepassing van een inrichting volgens §6n van de voorgaande conclusies. 
2g. Werkwijze volgens conclusie 28, gekenmerkt door het tijdens 

het doorlopen van een bocht 1n het transporttraject kantelen van 
ondersteuningsorganen. 
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